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Agenda do webinar
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Aditivos de formulação

◼ Dispersantes

◼ Umectantes

◼ Antiespumantes

◼ Modificadores reológicos

Dispersões poliméricas
◼ Interior

◼ Exterior

◼ Elastomérica

◼ Madeira

Plataforma shop@BASF
◼ Conteúdo disponível

◼ Orientações/explicações gerais
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Aditivos

Tintas Decorativas
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◼ Aceitação de cores;

◼ Pigmentação da cor;

◼ Flooding & Floating;

◼ Estabilidade de armazenamento;

◼ Impacto na performance final do filme;

◼ Quantidade de pigmento;

◼ Reologia.

Dispersantes
Razões para utilizar
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Umectação

Penetração

Quebra

+ “Entrada de 

energia”

Estabilização

+ “Dispersante”
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Dispersantes
3 passos: Umectação – Quebra – Estabilização
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Na+ or NH4
+

Poliacrilato

Poliacrilatos modificados 

hidrofobicamente

Poliacrilatos altamente 

modificados 

hidrofobicamente
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Exemplos: 

Ácido poliacrílico e poli(ácido 

acrilico-co-estireno) 

Dispersantes aquosos

Dispex® AA 4030 Amônia

Dispex® AA 4135 Sódio

Dispex® AA 4146 Sódio

Dispex® AA 4040  Amônia

Dispex® AA 4140 Sódio

Dispex® CX 4320 Sódio

Dispex® CX 4345 Sódio

Dispex® CX 4340 Sódio

Dispex® CX 4240  Amônia

Dispex® CX 4230  Amônia

Dispex® CX 4231 Amônia

Dispex® CX 4234 Amônia

6

Agentes Dispersantes
Dispex® AA 4146 x Dispex® CX 4320 
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Cobertura úmida 

3,2% TiO2 2,6% TiO2
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Resistência à abrasão sem pasta (NBR 15078)

6,5% BS 700 6,0% BS 700
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Dispersantes – Dispex® AA 4146 x Dispex® CX 4320 
Avaliação de performance – Tinta econômica – PVC 85
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Extensão

75 µm

Modificação 3 – Tinta

Padrão Úmido
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Modificação 3 – Tinta

Padrão Seco

Dispersantes – Dispex AA 4146 x Dispex CX 4320 
Avaliação de performance – Tinta econômica – PVC 85
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Umectante
Tensão superficial e umectação do substrato

Para controlar a qualidade do filme da tinta, é 

preciso controlar a tensão superficial:

◼ A água pura tem uma tensão superficial 

relativamente alta (72,2 mN/m);

◼ Substratos de plástico de baixa energia são

díficeis de umectar por tintas aquosas (ex. 

PVC: 40 mN/m, PP: 28 mN/m);

◼ Necessidade de agentes umectantes

especializados para diminuir a tensão

superficial para permitir umectação complete.
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Destaques de performance:

◼ Excelente umectação do substrato;

◼ Forte redução da tensão superficial;

◼ Baixa formação de espuma;

◼ Boa umectação do pigmento.

Umectante – Hydropalat® WE 3105 
Surfactante não-iônico para tinta base água
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Um bom ativo antiespumante precisa ter as 

seguintes características:

◼ Insolúvel no meio por um longo tempo. Isso 

garantirá a eficácia a longo prazo das partículas 

de antiespumante;

◼ Baixa tensão superficial para poder penetrar na 

interface ar/líquido;

◼ Capacidade de se espalhar na interface 

ar/líquido, a fim de enfraquecer a camada 

surfactante estabilizadora de espuma.

Fonte: BASF Formulation Additives Defoamer Video

Antiespumante
Como funciona?
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◼ Máxima eficiência na eliminação da 

microespuma versus antiespumantes 

convencionais base óleo mineral;

◼ Eficiente em baixas dosagens –

redução do custo total de formulação;

◼ Mantém eficiência por longo tempo;

◼ Auxilia na umectação – reduz risco de 

super dosagem. 

Ingredientes:

◼ Óleo mineral;

◼ Cera;

◼ Polímero hiper-ramificado FoamStar®.

Antiespumante – FoamStar® ST 2410 SJ
Molécula estrela em óleo mineral
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Características principais: 

▪ Excelente ação antiespumante para 

tintas econômicas;  

▪ Ação desaerante diferenciada;  

▪ Fácil incorporação;

▪ Boa compatibilidade;

▪ Excelente umectação de substrato;

▪ Contribui para nivelamento;

▪ Excelente relação custo/performance;

▪ Excelente estabilidade.

Principais aplicações:

▪ Tintas alto PVC;

▪ Massas; 

▪ Texturas.
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Antiespumante – Foamaster® MO 2159
Antiespumante emulsionado desenvolvido especialmente para tintas alto PVC
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Ex.:Tinta Decorativa

Forma do aditivo: 

dispersão pH < 5

COO COO COO

Hidrofóbicos

Espaçador

Polyethyleneglycol =

Partículas de microgel expandidas/ 

polímeros não enrolados dissolvidos

pH > 7 

Modificador Reológico HASE
Como funciona?
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Rheovis® HS 1184

◼ Alta eficiência de espessamento;

◼ Baixa absorção de água;

◼ Perfil de baixo cisalhamento;

◼ Altamente eficiente mesmo em doses 

baixas;

◼ Uso em massas e texturas.

Rheovis® HS 1181 

◼ Espessante de alta (low-shear);

◼ Tintas econ., standard e premium;

◼ Controle de sineresis;

◼ Aumento significativo da viscosidade KU.

Rheovis® HS 1175 

◼ Espessante de baixa (high-shear);

◼ Aumento de nivelamento e transferência;

◼ Tintas econômica, standard e premium;

◼ Maior fluidez para o sistema.

Rheovis® HS 1178 

◼ Espessante de média (mid-shear); 

◼ Contribui para viscosidade KU e ICI;

◼ Tintas econômica, standard e premium;

◼ Pode ser utilizado como espessante

único.

Modificadores reológicos base acrílica
HASE – espessante associativo
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Destaques de performance:

▪ Alta eficiência de espessamento em baixas

dosagens; 

▪ Baixa absorção de água;

▪ Perfil de baixo cisalhamento;

Outros benefícios:

▪ Fácil de manusear;

▪ Excelente estabilidade a longo tempo.
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Teste de consistência

Rheovis HS 1184 Competitor 1 Competitor 2

Propriedade Método

Aparência Visual Liquído branco opaco

Viscosidade Brookfield RVT 1/20 rpm @ 23°C Max. 50 mPa.s

pH 2,0 – 4,0

Teor de sólidos TNV (1g, 30min, 140ºC) 29,0 ± 31,0
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Modificador reológico – Rheovis® HS 1184
Tecnologia HASE de alta eficiência de espessamento para sistemas aquosos
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Dispersões poliméricas
Tintas decorativas
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Mercado de revestimentos decorativos
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Exterior

▪ Não craquear;

▪ Retenção de cor;

▪ Baixa pega de sujeira.

Interior

▪ Baixo odor;

▪ Lavabilidade;

▪ Acabamento de alta 

qualidade.

Madeira

▪ Longa duração;

▪ Proteção;

▪ Aspecto natural.

Elastomérica

▪ Elasticidade

▪ Permeabilidade ao 

vapor de água;

▪ Não craquear.
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Produtos de revestimentos decorativos
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MadeiraElastoméricaExteriorInterior

◼ Acronal® BS 700

◼ Acronal® 1575

◼ Acronal® BS 700

◼ Acronal® 1575

◼ Acronal® BS 701

◼ Acronal® 1569 ◼ Acronal® BS 701
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Dispersões poliméricas para tintas decorativas
Acronal® BS 700
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Interior/Exterior

Dispersão aquosa de um copolímero acrílico 

estirenado. Livre de APEO.

Aplicação Exterior/ interior

MFFT (°C) 25

pH 7.5 – 8.5

Viscosidade (mPas) 2500 – 5000

Tamanho de partícula (µm) 0.1

Teor de sólidos (%) 50

Vantagens

◼ Alta resistência à abrasão;

◼ Alta interação com espessante.
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Dispersões poliméricas para tintas decorativas
Acronal® 1575
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Interior/Exterior

Dispersão aquosa de um copolímero 

acrílico estirenado. Livre de APEO.

Vantagens

◼ Alta resistência à abrasão;

◼ Alta interação com espessante;

◼ Menor demanda de coalescentes.

Aplicação Exterior/ interior

MFFT (°C) 13

pH 6,0 – 7,0

Viscosidade (mPas) 1500 – 6500

Tamanho de partícula (µm) 0.1

Teor de sólidos (%) 50
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Dispersões poliméricas para tintas decorativas
Acronal® 1575 – Tinta econômica – (NV = 48,4% PVC = 81,8%)

Resistência à abrasão úmida – ABNT NBR 15078

229
264

Acronal 1575 Acronal BS 700

Dispex AA 4146

229

323

Dispex AA 4146 Dispex CX 4320

Acronal 1575

16 16

Dispex AA 4146 Dispex CX 4320

Acronal 1575

Água 45,41%

Nitrito de sódio 0,05%

Hexametafosfato de Na 0,11%

Hydropalat® WE 3115 0,35%

Dispex® AA 4146 0,26%

Amoníaco 0,16%

Acticide B 20 0,33%

FoamStar ST 2410 0,33%

TiO2 R 902 4,29%

Agalmatolito 9,57%

Carbonato de cálcio PPT 14,49%

Caulim OB 2130 10,49%

Calcita Micronizada 4,20%

Butildiglicol 0,50%

Texanol 0,25%

Dispersão 8,00%

Rheovis® HS 1178 1,20%
22
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Dispersões poliméricas para tintas decorativas
Acronal® BS 701
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Interior/Exterior

Dispersão aquosa de um copolímero 

acrílico estirenado. Livre de APEO.

Vantagens

◼ Baixo esbranquiçamento;

◼ Resistência ao álcool;

◼ Baixo empolamento;

Aplicação Exterior/ interior

MFFT (°C) 23 – 28 

pH 7,5 – 8,5

Viscosidade (mPas) 1000 – 3000

Tamanho de partícula (µm) 0.1

Teor de sólidos (%) 50

◼ Alto brilho;

◼ Resistência ao

blocking
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Dispersões poliméricas para tintas decorativas
Acronal® BS 701 – Esmalte base água brilhante – (NV = 47,8% PVC = 12,0%)
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Água 17,29%

Nitrito de sódio 0,10%

Dispex® 4146 (45%) 0,31%

FoamStar® ST 2434 (100%) 0,24%

Hydropalat® WE 3221 (65%) 0,21%

Amônia (25%) 0,10%

TiO2 R-902 16,00%

Texanol 1,54%

Butyldiglycol 1,54%

Acronal® BS 701 61,78%

Acticide B 20 0,31%

Rheovis® HS 1303 (25%) 0,58%

WB SB80 UB 82 UB

Inicial Envelhecida

400 h UVB

WB WB

SB SB

80 UB

82 UB

25 UB

10 UB
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Dispersões poliméricas para tintas decorativas
Acronal® 1569

Exterior

Dispersão aquosa de um copolímero 

acrílico estirenado. Livre de APEO.

Vantagens

◼ Alta resistência a água;

◼ Alta aceitação de carga;

◼ Tensão/Elongação na ruptura equilibradas.

Aplicação Exterior

MFFT (°C) < 1

pH 7,5 – 8,5

Viscosidade (mPas) 2000 – 8000

Tamanho de partícula (µm) 0.1

Teor de sólidos (%) 50

25
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Plataforma shop@BASF Soluções
para Tintas – SP
Segmento Decorativo
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Acesso à plataforma
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Aponte sua câmera do celular para o QR Code

O QR Code conduz ao site: 

https://solucoesparatintas-sp.basf.com/
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Resposta em até 24h

Conteúdo restrito para cadastrados:

▪ Informações técnicas de Produtos;

▪ Formulações sugestivas;

▪ Publicações.
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