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BASF is the world’s largest chemical company

4

Sales 2019:€59.3B 117,628 1000 new patents
EBIT bsl 2019:€4.5B Employees in 2019 worldwide
(as of Dec 31, 2019) Global expenditures
forR&D: €2.1B

Financial People Innovation
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Sales with Accelerator
products**2019: 15€ B
14,000 solutions for
enhanced quality of life

Sustainability

361 other production
sites worldwide

Verbund

O - BASF
We create chemistry



Our eleven divisions are grouped Into six segments each targeting
specific industries

Agricultural
Solutions

Industrial Surface Nutrition &
Solutions Technologies Care

Dispersions & Pigments Catalysts Nutrition & Health

Chemicals Materials

Petrochemicals Performance Materials

Performance Coatings Care Chemicals
Chemicals

Intermediates Monomers

Mining Solutions

Shell o o
V-Power W Suvinil

Internal
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We have a global network of commercial
and technical experts with strong experience
and Industry recognition

BASF Mining Solutions has along
history in the mining industry based on
former Ciba and Cognis acquisitions

Our worldwide network of technology
centers and laboratories is specialized
on the mining industry

Technical exchange and being on the
vanguard of future chemical innovation in
the mining industry are the drivers for
excellencein ourservice

We accompany our customers fromthe
mining project planning up to the day-to-
day production with our know how
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Portfolio de polimeros BASF

« MAGNAFLOC®
« RHEOMAX® DR

 ALCLAR®

« RHEOMAX® ETD

20.07.2020
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Portfolio de polimeros BASF
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MAGNAFLOC®
RHEOMAX® DR

ALCLAR ®
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Portfolio de polimeros BASF
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.Rheomax

RHEOMAX® ETD

Tecnologia Patenteada BASF
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Conceitos teoricos

s g . - ) . T e > N - .’ - : ; >
5 e T BN~ . L P .
M - ‘”I‘. \ P e etk 5 - . AL J Y s
-. wle s '-\..’% . ‘ N I - - -

e

a~ o



DefinicOes

Coagulacao

Promove a agregacao de

particulas a partir da faixa de 0,1 a  coagulacio Floculagio
1,0 um para aglomeracOes de 1

atée 10 pym.

Floculacao

Promove a agregacao de
particulas ou de peguenos -
aglomerados a partirde 1 a 10 ym

ate a faixa de 100 a 10.000 um.

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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DefinicOes

Estrutura quimica

Acrilato de Scodio Acrilamida
CH, —CH —I_— CH, —(CH —-I—
I I
C=0 C=0
I B I |
MNa o m NH; !

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Dupla camada elétrica

f"_ Sopaeie e Paytors A dupla camada eletrica pode ser
. Superficie limite dividida em duas regioes:

- 29 ® e o

® ' © Camada de Stern, a mais proxima a
=Y & particula onde os contra-ions estao

c'® © ligados de forma rigida & superficie.
e @ @ | ,

@' e Camada difusa que se encontra ions

| S em constante movimentacao.

Camada difusa
Camada de Stem

Andriani, 2009

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Potencial Zeta

60 -

Quando o potencial zeta da particula
é zero chama-se de ponto
ISoelétrico.

Representacéo grafica do potencial zeta em fungéo do pH.

Lins & Adamian, 2000

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Energia potencial de interacao

Energia potencial

r g

Repulsao (+)

Vs V,

Alragao (-)

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®

Forca de repulsdo da dupla
camada eletrica (Vr)

Forga atrativa de van
cder Waals (Vza)

Internal

Jafeliccietal., 1999

Quando Va>Vr havera
agregacao de particulas,
caso contrario a dispersao
predomina.




Uso de polimeros sintéticos na mineracao

.;"-.f' ' -;’;; . ;.’_;,‘ s,
Particulas repelidas

3 eletronicamente
Polimero com menor peso molecular

Dwari, R.k. etal., 2018

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Carga ionica versus peso molecular

POLIMEROS - CARGA IONICA X PESO MOLECULAR

MAGNAFLOC®
RHEOMAX® DR

RHEOMAX® ETD

ALCLAR®
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MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Uso de polimeros sintéticos na mineragao
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MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Polimero de carga idnica
media com alto peso
molecular.

Dosagem fixa de 25
gramas por tonelada
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Diagrama de um espessador

Polpa mineral Polimero

Zona de compressao

Underflow

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Formas de Polimeros sintéticos na mineracao

« Forma de Emulsao
 Formade po

Vantagens dos polimeros em po

100

« Reducao de até 45% dos custos de
OPEX

@
o

(o))
o
1

 Tempo de validade de até 3 anos.

B Emulséo

Iy
o

" P6

« Embalagem mais adequada para
t: descarte.

Polimero Oleo Agua

Porcentagem (%)

N
o

o
1

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Tempo de maturacao da solucéo de polimero

30

P
£n

[
o=

Settling rate (m h-1)
= I

0

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ® Owen, A.T. et al., 2007

———————————————

0 100 200 300
Flocculant dosage (g t-1)

400

Internal

Recomenda-se que aplds a
preparacdo com a agua de
processo, se deve esperar ao
menos 1 hora antes da
aplicacao.

Se possivel, realizar a
estocagem em tanque pulmao
para aumento do tempo de
maturacao do polimero apos a
mistura com a agua.




Preparacao de polimeros em po
Agua de preparacao
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Alcalinidade, Agua de preparacéo ( NaOH g/L)

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Preparacao do polimero em po6 para ensaios no laboratério

0,25 gramas de polimero em po

* 1)\

100 gramas de agua* . Completar com
e i . 4 A T 1
*mesma aguaqueserausada f agua até atingir

no processo industrial 10 ml 100 mi
Solucao
 Tempo de agitacao: 40 minutos Mae
» Energia de agitacao: 250 rpm >
« ApoOs a preparacao, deixar a
Zgllé?:r?oielfIﬁgﬁ;a;;?ezrggepouso Solucao Mae: 0,25 % Sqlugéo Dilull'o_la*: _0,0%5 % -
aplicacdo na polpa. *Nao € necessaria agitagcdo mecanica

« Utilizar a solucéo de floculante em
ate 3 dias apos a preparacao.

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Equipamentos de preparacao e dosagem de polimeros em po

Polimero em po

[=] l [=] [=]
| | ! ' ]
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3

” L L
] % % % .
r MISTURA MATURAGCAO ESTOCAGEM

Fonte: Vibropac

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Alcotech™ TC Ultra

Alcotech™ TC Ultra
Painel de Controle

Polimero

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Estudo de Caso
Rheomax® ETD
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Video

Rheomax® ETD

Enhanced Tailings Disposal

https://Amwww. youtube.com/watch?v=-OnvDxX3RpY
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https://www.youtube.com/watch?v=-OnvDxX3RpY

Slump Test

Altura do deposito

MAGNAFLOC® RHEOMAX®ALCLAR ®
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Resultados
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Resultados
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Estudo de Caso
Alclar®
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Resultados obtidos com a linha Alclar®

o. Estagio Inicial

Alclar®

¥
T Emulsao =
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Fechamento

> N\
A\l » (_,e_
Magnafloc® Rheomax® DR Rheomax® ETD Alclar®
Standard Advanced High Tallings Alumina
Flocculants Performance Management Flocculants

Flocculants

Ferro, Cobre, Ouro, Alumina, Niobio, Fosfato, Nickel, Zinco, Estanho
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